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Anzeige von Maximum, Minimum sowie dem Unterschied zwischen
Maximum und Minimum

Code Bereic Anzeigehub Beschluss Genauigkeit

2844-10 |0-12.7mm/0-0.5" 12.7mm/0.5 0.001mm/0.00005" | +0.005mm/0.0002"

1-Digitale Anzeige

; P oo 3 2-"TOL"-Taste
3-"M"-Taste
4 4-LCD-Anzeige
5 5-USB-Datenausgang
6-"ZERQ"-Taste
7 6 7-"in/mm"-Taste
8 8-"ABS"-Taste
9-Kontermutter
9 10-Sockel

11-Anlageflache

H 10
‘ 11
driicken .
Ziehen
1. Legen Sie die Batterie (CR2032) ein und nehmen
Sie sie wieder heraus; der Minuspol der Batterie negativ
sollte nach auflen zeigen (Abb. 1).

Abb.1
2. Tasten:

Langer Druck: langer als 2 Sekunden; kurzer Druck: weniger als 2 Sekunden.

TOL--- Durch kurzes Driicken gelangen Sie in den Toleranzmessmodus. In diesem Modus blinkt
" " in der oberen rechten Ecke, wenn der Messwert tber dem oberen Grenzwert liegt; " "
in der oberen linken Ecke blinkt, wenn der Messwert unter dem unteren Grenzwert liegt.

--- Driicken Sie lange, um in den Toleranzeinstellungsmodus zu gelangen. " ¥ " erscheint und

die letzte Ziffer blinkt.
Driicken Sie kurz die Taste"ZERQ", um die Ziffer zu positionieren; die Ziffer blinkt, wenn sie
positioniert ist.
Driicken Sie kurz die Taste "in/mm", um die Ziffer von 0 auf 9 zu andern. Nachdem Sie die
Untergrenze eingestellt haben, driicken Sie kurz die Taste "TOL"; " A " erscheint und die
letzte Ziffer blinkt. Stellen Sie die Obergrenze auf die gleiche Weise wie die Untergrenze ein.
Driicken Sie kurz die Taste "TOL", um die Einstellung abzuschlieRen und in den
Toleranzmessmodus zu wechseln.
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Wenn der untere Grenzwert grof3er als der obere Grenzwert ist, erscheint "EEE" und die
Digitalanzeige wechselt automatisch wieder in den Toleranzeinstellmodus.

M---Durch kurzes Drucken erscheint "MAX" und das Gerat wechselt in den Modus zur
Erfassung des Maximalwerts. Durch erneutes kurzes Driicken erscheint "MIN" und das
Gerat wechselt in den Modus zur Erfassung des Minimalwerts. Durch ein drittes kurzes
Driicken erscheint "TIR" und es wird die Differenz zwischen dem Maximal- und Minimalw-
ert einer Messung angezeigt.

---Langer Druck, um die Auflésung des analogen Zeigers im metrischen Modus zwischen
0.001 mm, 0.002 mm, 0.004 mm und 0.01 mm oder im Zollmodus zwischen 0.00005",
0.0001", 0.0002", und 0.0005" zu andern.

in/mm--- Driicken Sie lange, um die Auflésung des analogen Zeigers zwischen 0.001 mm, 0.002 mm,
0.004 mm, 0.01 mm im metrischen Modus oder 0.00005", 0.0001", 0.0002", 0.0005" im
Zollmodus zu andern.

Kurz dricken, um zwischen Zoll- und metrischer Anzeige umzuschalten.

---Langes Dricken, um die Messrichtung zu andern. " A " erscheint; der Wert steigt, wenn
sich die Spindel nach oben bewegt. " wy " erscheint; der Wert sinkt, wenn sich die Spindel
nach oben bewegt.

ABS--- Durch kurzes Driicken kdnnen Sie zwischen dem absoluten und dem relativen Messmo-
dus wechseln. Der Standardmodus ist der absolute Messmodus (auf dem Display
erscheint "ABS"). Dricken Sie die Taste kurz, um an einer beliebigen Stelle in den
relativen Messmodus zu wechseln (diese Stelle wird als "relativer Nullpunkt" bezeichnet);
"ABS" verschwindet und der Messwert ist Null. In diesem Modus entspricht der Messwert
dem Abstand zum "relativen Nullpunkt". Driicken Sie die Taste erneut, um zum absoluten
Messmodus zurtickzukehren.

---Driicken Sie die Taste lange, um den Modus zur Einstellung des Anfangswerts aufzurufen.
"SET" erscheint und die letzte Ziffer blinkt. Driicken Sie kurz die Taste "ZERO", um die
Ziffer zu positionieren; die Ziffer blinkt, wenn sie positioniert ist. Driicken Sie kurz die Taste
"in/mm", um die Ziffer von 0 auf 9 zu andern. Driicken Sie lange die Taste "ABS", um den
Einstellmodus zu verlassen.

ZERO---Wenn das Display eingeschaltet ist: Kurz driicken, um den Anfangswert im absoluten
Messmodus abzurufen ("ABS" wird angezeigt); lang driicken, um das Display auszuschalten.
---Wenn das Display ausgeschaltet ist: Kurz driicken, um das Display einzuschalten.

Einstellung der Ausschaltzeit:

Halten Sie nach dem Ausschalten die ABS-Taste gedrickt und driicken Sie kurz die
ZERO-Taste, um das Gerat einzuschalten. Nachdem "----" angezeigt wird, lassen Sie die
ABS-Taste los, um in den Modus zur Einstellung der Ausschaltzeit zu gelangen. Die
Standardanzeige lautet "6.0", was bedeutet, dass sich das Gerat nach 6 Stunden Inaktivi-
tat automatisch ausschaltet. Durch kurzes Driicken der ABS-Taste kénnen Sie den Wert
andern und in Schritten von 0,5 Stunden zwischen 0 und 6 Stunden wahlen. Wenn die
Anzeige "0.0" lautet, bedeutet dies, dass sich das Messgerat nicht automatisch
ausschaltet.
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3. Messung:

---Stellen Sie den Nullpunkt vor der Messung mithilfe des Nullpunkt-Einstellblocks ein (Abb. 2).
---Messen Sie die Hohe zwischen Spitzen und Talern der gestrahlten Oberflache (Abb. 3).
Hinweis: Stellen Sie den Nullpunkt erneut ein, nachdem der Kontaktpunkt ausgetauscht wurde.

Null setzen

v/

Abb.3

Nullset-Block
(einschlieBlich)

Abb.2

4. Bitte 6len Sie nach der Messung die Auflageflache und die Kontaktstelle.
5. Optionales Zubehor: Datenausgangskabel (Code 7302-, 7315-, 7305-).

6. Wenn auf dem Display nichts angezeigt wird oder die Ziffern verschwimmen, ist die Batteriespan-
nung zu niedrig; bitte tauschen Sie die Batterie aus. Wenn sich die Ziffern beim Driicken der
Tasten oder beim Bewegen der Spindel nicht &ndern, nehmen Sie die Batterie heraus und setzen
Sie sie nach 1 Minute wieder ein. Wenn das Messgerat langere Zeit nicht benutzt wird, entfernen
Sie bitte die Batterie. Andernfalls kann Flissigkeit aus der Batterie austreten und das Messgerat
beschadigen.

7. Die Betriebstemperatur betragt 0-40 °C/32—-104 °F, die relative Luftfeuchtigkeit sollte 80 % nicht
Uberschreiten.
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